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Guide de positionnement

Nota : Perçage concentrique à chaque extrémité M6 x 20
Tolérance de positionnement des perçages : ± 0,1 mm.
Matière :Acier d’usage général.
Rugosité : Ra max = 0.7.
Nombre de pièce, 1.
Parallélisme des faces : ± 0,05 mm
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Matière :Acier d’usage général.
Rugosité : Ra max = 0.7.
Nombre de pièce, 4.

Plaques latérales
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Butée de positionnement

Butée Æ 8 mm Butée Æ 6 mm

Matière : Stub 100 C6 ou inox martensitique à définir.
Rugosité : Ra max = 0.7.
Nombre de pièce, 1 Æ 6 mm et 1 Æ 8 mm
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